FITTING INSTRUCTIONS

Remove the valve cap, nut, and O-ring.

Select the appropriate rubber seal for
your rim profile. The standard conical
seal is suitable for most rims, but if
you are using a road rim with a narrow
rim well, the narrow seal may be more
suitable (see illustration below].

Ensure your rim tape is fitted
correctly, then push the valve stem
through the valve hole in your rim.

For rims with a narrow rim well,
use the narrow seal.

Valve Cap - Core Remover x1
HTVOO0O1-06

Rubber Seal - Standard x2
HTVOO1-02

Valve Body - 40mm x2
HTV0OO01-01-40

I Inasyvaz,

In a narrow rim well, align the flats
on the valve stem with the rim well
to allow the valve stem to sit deeper
to compress the seal.

Fit the O-ring onto the valve stem,
then the nut, making sure it is
fitted with the O-ring groove

on the rim side.

While pushing the valve stem
firmly, hand tighten the nut.

Using the core remover valve cap,
unscrew and remove the valve core.

Fill with your choice of sealant,
then re-fit the valve core.

Inflate and make sure the tyre is
seated correctly within the bead
seat of the rim.

Then you're ready to go.

For most rims, with a wider rim well,
use the standard conical seal.

Valve Cap - Standard x1
HTVOO01-05

Presta Valve Core x2

Nut x2
HTVOO0O1-04

0-Ring x2
5.0 x 2.0mm

Rubber Seal - Narrow x2
HTVOO0O1-03

Spare valve caps and nuts are available in our full range of seven anodised colours for you to mix and match.
If you were wondering... yes, they are designed, tested, and manufactured in our Barnoldswick factory.
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FITTING INSTRUCTIONS

Remove the valve cap, nut, and O-ring. In a narrow rim well, align the flats Using the core remover valve cap,
on the valve stem with the rim well unscrew and remove the valve core.
Select the appropriate rubber seal for to allow the valve stem to sit deeper
your rim profile. The standard conical to compress the seal. Fill with your choice of sealant,
seal is suitable for most rims, but if then re-fit the valve core.
you are using a road rim with a narrow Fit the O-ring onto the valve stem,
rim well, the narrow seal may be more then the nut, making sure it is Inflate and make sure the tyre is
suitable (see illustration below]. fitted with the O-ring groove seated correctly within the bead
on the rim side. seat of the rim.
Ensure your rim tape is fitted
correctly, then push the valve stem While pushing the valve stem Then you're ready to go.
through the valve hole in your rim. firmly, hand tighten the nut.
For rims with a narrow rim well, For most rims, with a wider rim well,
use the narrow seal. use the standard conical seal.

Valve Cap - Core Remover x1

HTVOO0O1-06
Valve Cap - Standard x1

HTV0OO1-05

Presta Valve Core x2

Nut x2
HTVOO0O1-04

0-Ring x2
5.0 x 2.0mm
Rubber Seal - Standard x2
HTVOO1-02

Rubber Seal - Narrow x2
HTVOO0O1-03

Valve Body - 60mm x2
HTV0OO01-01-60

Spare valve caps and nuts are available in our full range of seven anodised colours for you to mix and match.
If you were wondering... yes, they are designed, tested, and manufactured in our Barnoldswick factory.




INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Retirez le capuchon de la valve, 1'écrou et
le joint torique.

Sélectionnez le joint en caoutchouc adapté
au profil de votre jante. Le joint conique
standard convient a la plupart des jantes,
mais si vous utilisez une jante de route avec
un fond de jante étroit, le joint étroit peut
étre plus approprié

(voir illustration ci-dessous).

Assurez-vous que votre fond de jante est
correctement installé, puis faites passer la
tige de la valve dans le trou de la valve de
votre jante.

Dans le cas d'un creux de jante étroit,
alignez les méplats de la tige de la valve
avec le creux de jante pour permettre a la
tige de la valve de s'enfoncer plus
profondément afin de comprimer le joint.

Placez le joint torique sur la tige de la

valve, puis vissez I'écrou en faisant attention
a son sens de montage (logement du joint
torique coté jante).

Tout en poussant fermement la tige de la
valve, serrez 1'écrou a la main.

A Taide du bouchon de la valve avec

démonte obus, dévissez et retirez 'obus
de la valve.

Remplissez avec le produit d'étanchéité
de votre choix, puis remontez I'obus de
la valve.

Gonflez le pneu et assurez-vous qu'il
est correctement placé dans le flanc de

la jante.

Vous étes ensuite prét a partir.

Pour 1a majorité des jantes,
avec un fond de jante plus large,
utilisez le joint conique standard,

Pour les jantes a fond étroit,
utiliser le joint étroit.

Bouchon de valve
Démonte obus x1

HTVOO01-06 Bouchon de valve

Standard x1
HTVOO1-05

Obus de valve Presta x2

Ecrou x2
HTVOO0O1-04

0-Ring x2
5.0 x 2.0mm
Joint conique - Standard x2
HTVOO1-02

Joint conique - Etroit x2
HTVOO0O1-03

Tige de valve - 40mm x2
HTV0O01-01-40

Les capuchons de valve et les écrous de rechange sont disponibles dans notre gamme compléte de sept
couleurs anodisées pour que vous puissiez les mélanger et les assortir.
Si vous vous posez la question... oui, ils sont congus, testés et fabriqués dans notre usine de Barnoldswick.

HOPETECH.COM

I Inasyvaz,




Retirez le capuchon de la valve, 1'écrou et
le joint torique.

Sélectionnez le joint en caoutchouc adapté
au profil de votre jante. Le joint conique
standard convient a la plupart des jantes,
mais si vous utilisez une jante de route avec
un fond de jante étroit, e joint étroit peut

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Dans le cas d'un creux de jante étroit,
alignez les méplats de la tige de la valve
avec le creux de jante pour permettre a la
tige de la valve de s'enfoncer plus
profondément afin de comprimer le joint.

Placez le joint torique sur la tige de la
valve, puis vissez I'écrou en faisant attention
a son sens de montage (logement du joint

=T Y

démonte obus, dévissez et retirez 'obus
de la valve.

Remplissez avec le produit d'étanchéité
de votre choix, puis remontez I'obus de
la valve.

Gonflez le pneu et assurez-vous qu'il
est correctement placé dans le flanc de

étre plus approprié

(voir illustration ci-dessous). torique coté jante). la jante.

Tout en poussant fermement la tige de la Vous étes ensuite prét a partir.

valve, serrez 1'écrou a la main.

Assurez-vous que votre fond de jante est
correctement installé, puis faites passer la
tige de la valve dans le trou de la valve de

votre jante. A Taide du bouchon de 1a valve avec

Pour 1a majorité des jantes,
avec un fond de jante plus large,
utilisez le joint conique standard,

Pour les jantes a fond étroit,
utiliser le joint étroit.

Bouchon de valve
Démonte obus x1

HTVOO01-06 Bouchon de valve

Standard x1
HTVOO1-05

Obus de valve Presta x2

Ecrou x2
HTVOO0O1-04

0-Ring x2
5.0 x 2.0mm
Joint conique - Standard x2
HTVOO1-02

Joint conique - Etroit x2
HTVOO0O1-03

Tige de valve - 60mm x2
HTV0OO01-01-60

Les capuchons de valve et les écrous de rechange sont disponibles dans notre gamme compléte de sept

couleurs anodisées pour que vous puissiez les mélanger et les assortir.
Si vous vous posez la question... oui, ils sont congus, testés et fabriqués dans notre usine de Barnoldswick.
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MONTAGE

Die Ventilabdeckkappe abschrauben und
den O-Ring entfernen.

Die passende Gummidichtung fur Ihr
Felgenprofil. Die standardmaBige konische
Dichtung ist fir die meisten Felgen passend,
aber die schmalere Dichtung kénnte fur
engere Maulbreiten (zb Rennrad Felgen)
eingesetzt werden - s. nachstehende
Abbildung.

Das Felgenband soll zuerst korrekt montiert

FUr Felgen mit einer engen Maulbreite
soll man die schmale Dichtung verwenden.

Valve Cap - Core Remover x1
HTVOO1-06

Rubber Seal - Standard x2
HTVOO0O1-02

Valve Body - 40mm x2
HTV0OO01-01-40

I Inasyvaz,

sein. Das Ventil kann danach durch das
Ventilloch in der Felge geschoben werden.

In engen Maulbreiten ist es wichtig, das
Ventil zu drehen, sodaf3 die flachen Kanten
parallel zu den Felgenwanden stehen, damit
das Ventil tief in der Maulbreite sitzt und
die Dichtung richtig reingedrickt werden
kann. Den O-Ring unten auf das Ventil
setzen und danach die Mutter und
sicherstellen, dass die Nute fur den

0O-Ring auf der Felgenseite steht.

Das Ventil fest einschieben und die Mutter
per Hand anziehen. Das Innenleben vom
Ventil mit der Kappe ausschrauben, die als
Schlissel dient.

Nach Montage des Reifens schitten Sie
Ihr vorgezogenes Dichtmilch ein und das
Innenleben des Ventils wieder einschrau
ben. Den Reifen wieder aufpumpen und
sicherstellen, dass er korrekt im
Felgenbett sitzt. Es kann losgehen!

FUr die meisten Felgen, die eine breitete

Maulbreite haben, soll man die standardmé&Bige

konische Dichtung verwenden.

Valve Cap - Standard x1
HTVOO01-05

Presta Valve Core x2

Nut x2
HTVOO0O1-04

0-Ring x2
5.0 x 2.0mm

Rubber Seal - Narrow x2
HTVOO01-03

Ventilabdeckkappen und Mutter sind in allen Farben erhaltlich, damit Sie Ihre eigene Farbkombination zusammenstellen kdnnen.
Und falls Sie Sich wunderten...Ja ! Sie wurden konstruiert, getestet und hergestellt in unserem Werk in Barnoldswick.
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FUr Felgen mit einer engen Maulbreite
soll man die schmale Dichtung verwenden.

Valve Cap - Core Remover x1
HTVOO01-06

Rubber Seal - Standard x2
HTVOO0O1-02

Valve Body - 60mm x2
HTV0O01-01-60

sein. Das Ventil kann danach durch das
Ventilloch in der Felge geschoben werden.

In engen Maulbreiten ist es wichtig, das
Ventil zu drehen, sodaf3 die flachen Kanten
parallel zu den Felgenwanden stehen, damit
das Ventil tief in der Maulbreite sitzt und
die Dichtung richtig reingedrickt werden
kann. Den O-Ring unten auf das Ventil
setzen und danach die Mutter und
sicherstellen, dass die Nute fur den

0O-Ring auf der Felgenseite steht.

VEMTILABDECKKAPPEN LND MUTER SN0 IN ALLEN FARBEN ERWSLTLES, DAMT SIE HRE EIEENE FARBKIMBNATION ZUSAMMENSTELLEN KOMVENZ
WD FALLS SIE SH MINDERTEN. . [=1A | SIE MURDEN KINSTRUERT, BETESTET LMD HEREESTELLT IN LNSEREM WERK IN BARNOLOSHEEK|
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Das Ventil fest einschieben und die Mutter
per Hand anziehen. Das Innenleben vom
Ventil mit der Kappe ausschrauben, die als
Schlissel dient.

Nach Montage des Reifens schitten Sie
Ihr vorgezogenes Dichtmilch ein und das
Innenleben des Ventils wieder einschrau
ben. Den Reifen wieder aufpumpen und
sicherstellen, dass er korrekt im
Felgenbett sitzt. Es kann losgehen!

FUr die meisten Felgen, die eine breitete

Maulbreite haben, soll man die standardmé&Bige

konische Dichtung verwenden.

Valve Cap - Standard x1
HTV0OO01-05

Presta Valve Core x2

Nut x2
HTVOO0O1-04

0-Ring x2
5.0 x 2.0mm

Rubber Seal - Narrow x2
HTVOO01-03
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